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PALETTES POUR LINDUSTIE CHIMIQUE /5 &dme édition

FORMULAIRE POUR LE CONTROLE DE QUALITE

Type de GCP:

Type de defaut

::_critj(jué

majeur

[ mineur_

Boss

Nombre de défauts  repertoriés

échantillon i - echantillon 2
' critique_| majeur [ mineur | |cr|t|que | majeur

' mineur

| BSDEDES nan BLItOFISéeS

planches ou des non avivés

_' fentes > [argeur de la planche

planches déformees, dés fendus

inclinaison significative du fil du bois

ecorcefflaches sur fraverses ou planches extér,
ecorcefflaches sur d'autres pl. > 1/3 de [a largeul

noeuds adhérents > 1/3 de la larg. des planches

X

noeuds morts ou noeuds sautants > 10 mm

_> 23 larg.

> 1/2 larg.

noeuds moustaches opposeés

> 1/3larg.

> 1/4 larg,

salissure moissisurefpourriture, piglres d'ingect.

Fixat!qn

13

pointes ou agrafes non autorisées

14

pointes ou agrafes manguantes

15

pointes ou agrafes saillantes

=2 mm

>3pe. __

Tolerances

16

lonqueur des planches (*}

>+4/-8 mm

>+2/-5 mm_

17

largeur des planches (*)

18
19

épaisseur des planches (*)

=+/—8 mm

>+f=5 mm

=+0/—3mm

>+3/—2 mm

>+4/—2 mm

>+3{—1 mm

>+2/—0 mm

=>+{—8 mm

>+/-6mm

>4+/-3mm

20

dimensions de la palette

>+/=8 mm

>+/—6 mm

>4+/-3mm

21

difference des diagonales

>20 mm

=10 mm

(*)_moyenne des mesures de 2 piéces mesurées 4 2 endroits différents

Marquage

| 22

non correctement appliqué a chaud sur les dés l

X

Fournisseur :

Total des défauts répertoriés

Référence de |a foumiture :

I

0

2

Nombre de défauts autorisés

5

! S

Nom du controleur :

Date :

|| _Acceptation foumiture

Oul NON

ou




